




 
 

REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

                                                                                      OXYDE DE ZINC                                                              Feuille N°13 
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6.2. REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES (CATHODE DE CUIVRE)                     Feuille N°14 
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6.3. REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

                                                                 HYDROXYDE DE GERMANIUM                                                       Feuille N°15 
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REGISTRE DES VENTES 

CUIVRE CATHODE 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                   Feuille n°25 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                     

Localité/Secteur : LUBUMBASHI                                                                                                                                      

 Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                                Avril 2025 

 

  



 
 

 

 

 

 

 

N°  DATE
Quantité

(TONNES)
Teneurs 

%
Prix unitaire USD PRIX TOTAL USD

Prix du 
marché

Modalités 
de 

réglèment 
du prix de 

vente

T
ra

n
s

p
o

rt

A
s

s
u

ra
n

c
e

A
n

a
ly

s
e

C
o

m
e

rc
ia

li
s

a
ti

o
n

02/04/2025 CUIVRE CATHODE 004/STL/2025 02/04/2025 31,975 99,99 2,1% Fe 3,2% Pb 4,5% S 9733,49 311228,34 BANCAIRE 16 627,00            -                     
02/04/2025 CUIVRE CATHODE 004/STL/2025 02/04/2025 32,349 99,99 4,7% Fe 4,4% Pb 5,3% S 9733,49 314868,67 BANCAIRE 16 821,48            -                     
03/04/2025 CUIVRE CATHODE 005/STL/2025 03/04/2025 32,379 99,99 3,8% Fe 6,8% Pb 4,3% S 9733,49 315160,67 BANCAIRE 16 837,08            -                     
17/04/2025 CUIVRE CATHODE 006/STL/2026 17/04/2025 32,277 99,99 4,3% Fe 3,2% Pb 6,1% S 9733,49 314167,86 BANCAIRE 16 784,04            968,31
17/04/2025 CUIVRE CATHODE 006/STL/2027 17/04/2025 32,229 99,99 3,7% Fe 16,3% Pb 6,7% S 9 733,49 313700,65 BANCAIRE 16 759,08            2 900,61           

99,99 3,72%Fe 6,66% Pb 5,38%S
161,209 1 569 126 83 829                  

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS

Teneurs en Impurités Nuisibles

FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA REDEVANCE 
MINIERE

NATURE DES PRODUITS 
MARCHANDS

N° ET DATE DU FORMULAIRE 
DE DECLARATION D'ORIGINE 

A L'ETRANGER

TOTAL 
MOYENNE 



 

 

                                                                                                                                                                                                                                                                               
*Droit minier d'exploitation.           

**Annexer :           

 _Projet d'Usine Hydrométallurgique : Production de Cathodes de Cuivre 

L'usine est conçue pour produire 2 932 tonnes par an de cathodes de cuivre, à partir d'une alimentation de 25 000 tonnes d'alliage présentant 

une teneur de 13,70 % Cu.  

L'approche globale de cette étude de faisabilité est positive et justifiée. Elle s'appuie sur les ressources disponibles, les indicateurs financiers 

favorables et les infrastructures existantes. Toutefois, les défis opérationnels et environnementaux identifiés nécessiteront une attention soutenue. 

 Annexe : 

L'obtention des cathodes de cuivre repose sur un couplage entre la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie, suivant les étapes ci-dessous : 

➢ Phase Pyrométallurgique : Des scories sèches et du coke sont introduits dans un four électrique à électrodes à une température 

d'environ 1 400 °C. Ce processus génère trois phases : gazeuse, scorie et métal. Après granulation du métal en fusion, on obtient l'alliage de 

cuivre. 

➢ Phase Hydrométallurgique : L'alliage obtenu est broyé, puis soumis à une lixiviation étagée : 

➢ Les solides résiduels de la première lixiviation subissent une seconde lixiviation. 

➢ La solution riche résultante (PLS 2) est acheminée vers l'unité d'extraction par solvant (SX). 

➢ Enfin, le cuivre est récupéré par électrolyse (EW) pour l'obtention finale des cathodes de cuivre. 

                   

       

 



Centre d'exploitation: Site STL Feuille N°28
Nom du chantier:
Nature du gisement: Rejet Miniers
Types de substances expolitées: 
Méthode(s) d'exploitation: Pyrométalurgie et Hydrométallurgie
Localité/Secteur: LUBUMBASHI
Territoire:
Province: HAUT-KATANGA

OBSERVATIONS

TONNAGE TENNEUR DENOMINATION ADRESSE
N°  %Ge

02/04/2025 STL/CU/025/005
00179 HK DIV MIN 

03/04/2025
004/STL/2025 CUIVRE CATHODE 31,975 99,99 CD 1048641 DEC 1444344-EB KASUMBALESA TRAFIGURA PTE LTD

29-00 COLLYER QUAY OCEAN 
financial Center N°10 

SINGAPORE

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

02/04/2025 STL/CU/025/006
00178 HK DIV MIN 

03/04/2025
004/STL/2025 CUIVRE CATHODE 32,349 99,99 CD 1048642 DEC 1523558-EB KASUMBALESA TRAFIGURA PTE LTD

29-00 COLLYER QUAY OCEAN 
financial Center N°10 

SINGAPORE

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

03/04/2025 STL/CU/025/007
0009 HK DIV MIN 

07/04/2024
005/STL/2025 CUIVRE CATHODE 32,379 99,99 CD 1048942 DEC 1523558-EB KASUMBALESA TRAFIGURA PTE LTD

29-00 COLLYER QUAY OCEAN 
financial Center N°10 

SINGAPORE

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

17/04/2025 STL/CU/025/008
00050 HK DIV MIN 

23/04/2025
006/STL/2025 CUIVRE CATHODE 32,277 99,99 CD 1050279 DEC 1523558-EB KASUMBALESA TRAFIGURA PTE LTD

29-00 COLLYER QUAY OCEAN 
financial Center N°10 

SINGAPORE

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

17/04/2025 STL/CU/025/009 00049 HK DIV MIN   23/04/2025 006/STL/2025 CUIVRE CATHODE 32,229 99,99 CD 1050086 DEC 1523558-EB KASUMBALESA TRAFIGURA PTE LTD
29-00 COLLYER QUAY OCEAN 

financial Center N°10 
SINGAPORE

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

161,209

 *Droit minier d'exploitation.
**Annexer:
 _L'Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 2932  tonnes par an des cathodes de Cuivre à partir d'une alimentation    de 25000 tonnes d'alliage avec une teneur
 d'alimentation de 13,70% Cu.
 - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et les infrastructures existantes, 
   bien que des défis opérationnels  continues  et environnementaux nécessitent des attentions.
* Pour toutes substances minérales: Cathode de Cuivre
*****Annexer:
L'obtention de cathode de Cuivre se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,
L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal.  
Après granulation du métal, il y a obtention de l'alliage. Ce dernier est broyé puis lixivié, les solides résiduels de la première lixiviation passent à la deuxième lixiviation,  
la solution obtenue (PLS 2) est envoyée à l'Extraction par solvant du Cuivre, puis à l'Electrolyse jusqu’à l’obtention des cathodes de Cuivre. 

Mois/Année: AVRIL /2025

TOTAL

REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE
CUIVRE CATHODE

DATE 
D'EXPEDITION

N° DE LOTS
N°ATTESTATION DE 

TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU FORMULAIRE DUMENT 
SIGNE DE DECLARATION D'ORIGINE ET DE VENTE 

DES PRODUITS MARCHANDS

SUBSTANCES 
EXPEDIEES

QUANTITE EXPEDIEE N°CETIFICAT 
D'ORIGINE

N°CVE/O
CC

N°DECLARATION 
MODELE EB

CONTRAT 
DE VENTE 
CIF/FOB

DESTINATAIRE

17/04/2025

DATE

02/04/2025

02/04/2025

03/04/2025

17/04/2025

POSTE DE 
SORTIE



 

REGISTRE DES VENTES 

HYDROXYDE DE GERMANIUM 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                   Feuille n°29 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                     

Localité/Secteur : LUBUMBASHI                                                                                                                                      

 Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                                Avril 2025 

 

  



 
 

 

 

 

 

 

 

N°  DATE
Quantité 
HUMIDE 
TONNES

Teneurs 
%Ge

Teneurs 
%H2O

QUANTITE 
SECHE 

TONNES
Prix unitaire USD PRIX TOTAL USD

Prix du 
marché
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e
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rt

A
s

s
u
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c
e

A
n

a
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s
e
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o

m
e

rc
ia

li
s

a
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o
n

03/04/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 011/STL/2025 03/04/2025 28,19 0,448% 23,76 20,81 0,56% As 34,0%Fe 5512 114688,40 BANCAIRE  24 000,00    16 417,83 
03/04/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 011/STL/2025 03/04/2025 28,15 0,446% 23,86 22,32 0,60% As 33,0%Fe 5512 123041,70 BANCAIRE  24 000,00    16 323,06 
16/04/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 012/STL/2025 16/04/2025 31,93 0,469% 23,38 24,92 0,59% As 34,0%Fe 5512 137340,75 BANCAIRE  24 000,00    19 470,10 
16/04/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 012/STL/2025 16/04/2025 32,17 0,483% 23,8 25,11 0,59% As 34,0%Fe 5512 138389,71 BANCAIRE  24 000,00    20 198,23 
16/04/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 012/STL/2025 16/04/2025 32,1 0,483% 22,92 25,11 0,50% As 32,0%Fe 5512 138429,45 BANCAIRE  24 000,00    18 843,63 

0,47% 18,27% 0,56%As 33,4% Fe

152,59 118,27 130378 24000 18251

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS

Teneur en 
Impurités nuisibles

FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL 
DE LA REDEVANCE MINIERE

N
A

T
U

R
E

 D
E

S
 P
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D
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S

 
M

A
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C
H

A
N

D
S

N° ET DATE DU 
FORMULAIRE DE 

A L'ETRANGER

TOTAL 

MOYENNE



 

 

 

                                                                                                                                                                                                                                                                                           

*Droit minier d'exploitation.           

  -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité : l'Hydroxyde de Germanium.  

L’Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 3 922 tonnes par an d'hydroxyde de Germanium à partir d'une 
alimentation de 25000 tonnes d'alliage avec une teneur de 0,25% Ge.         
     

 - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les 
données financières et les infrastructures existantes, bien que des défis opérationnels et environnementaux nécessitent une 
attention soutenue.               

* Pour toutes substances minérales : Hydroxyde de Germanium.         
        L'obtention des hydroxydes de Germanium se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie, 
                     

 La scorie sèche et le coke sont alimentés dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme 
trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal. Après la granulation du métal, il y a obtention de l'alliage, ce dernier est broyé puis 
lixivié, la solution obtenue (PLS) passe par les opérations de purification des phases, la précipitation jusqu’à ' à l'obtention des 
hydroxydes de Germanium. 

                   
        

 



Feuille N°30

Centre d'exploitation: Site STL
Nature du gisement: Rejet Miniers
Types de substances expolitées: Oxyde de Zinc; Cathode de Cuivre; Hydroxyde de Germanium Mois/Année: AVRIL /2025
Méthode(s) d'exploitation: Pyrométalurgie et Hydrométallurgie
Localité/Secteur: LUBUMBASHI
Province: HAUT-KATANGA

OBSERVATIONS

TONNAGE TENNEUR TENNEUR DENOMINATION ADRESSE

N°  %Ge %H2O

03/04/2025 STLGE/025/016
00201 HK DIV MIN 

03/04/2025
011/STL/2025

HYDROXYDE DE 
GERMANIUM

28,190
0,448% 26,19%

CD 1048650 DEC1478950-5160-EB 118452,88 KASUMBALESA UMICORE PTE LTD
RUE 31 BROEKSTRAAT DU 
MARAIS , 1000 BRUSSELS 

Belgique

LES CVEE NON ENCORE 
DISPONIBLES A L'OCC

03/04/2025 STLGE/025/017
00199 HK DIV MIN 

03/04/2025
011/STL/2025

HYDROXYDE DE 
GERMANIUM

28,153
0,446% 20,71%

CD 1048651 DEC1478950-5160-EB 118122,16 KASUMBALESA UMICORE PTE LTD
RUE 31 BROEKSTRAAT DU 
MARAIS , 1000 BRUSSELS 

Belgique

LES CVEE NON ENCORE 
DISPONIBLES A L'OCC

16/04/2025 STLGE/025/018
00135 HK DIV MIN 

22/04/2025
012/STL/2026

HYDROXYDE DE 
GERMANIUM

31,934
0,469% 21,97%

CD 1050873 DEC1478950-5160-EB 134862,10 KASUMBALESA UMICORE PTE LTD
RUE 31 BROEKSTRAAT DU 
MARAIS , 1000 BRUSSELS 

Belgique

LES CVEE NON ENCORE 
DISPONIBLES A L'OCC

16/04/2025 STLGE/025/019
00136 HK DIV MIN 

22/04/2025
012/STL/2027

HYDROXYDE DE 
GERMANIUM

32,168
0,483% 21,95%

CD 1050874 DEC1478950-5160-EB 135118,18 KASUMBALESA UMICORE PTE LTD
RUE 31 BROEKSTRAAT DU 
MARAIS , 1000 BRUSSELS 

Belgique

LES CVEE NON ENCORE 
DISPONIBLES A L'OCC

16/04/2025 STLGE/025/02000137 HK DIV MIN   22/04/2025012/STL/2028
HYDROXYDE DE 

GERMANIUM
32,14

0,483% 21,86%
CD 1050875 DEC1478950-5160-EB 136548,78 KASUMBALESA UMICORE PTE LTD

RUE 31 BROEKSTRAAT DU 
MARAIS , 1000 BRUSSELS 

Belgique

LES CVEE NON ENCORE 
DISPONIBLES A L'OCC

152,585

**Annexer:
                         -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité: l'Hydroxyde de Germanium .l'Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 3 922 tonnes par an d'hydroxyde de Germanium à partir d'une alimentation de 25000 tonnes d'alliage avec une teneur de 0,25% Ge.
                        - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et les infrastructures existantes, bien que des défis
                      opérationnels  continues  et environnementaux nécessitent des attentions.
* Pour toutes substances minérales: Hydroxyde de Germanium.
*****Annexer:

                           - les références de la société étrangère de traitement à facon.

L'obtention des hydroxyde de Germanium se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,
L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1300 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal. après granulation du métal, 
après granulation du métal, il y a obtention de l'alliage, ce dernier est broyé puis lixivié, la solution obtenue (PLS) passe par les opérations de purification des phases,  la précipitation jusqu ' à l'obtention des hydroxydes de Germanium,

POSTE DE 
SORTIE

DESTINATAIRE

03/04/2025

03/04/2025

16/04/202

16/04/2025

16/04/2025

TOTAL

DATE

HYDROXYDE DE GERMANIUM

DATE 
D'EXPEDITIO

N
N° DE LOTS

N°ATTESTATION DE 
TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU 
FORMULAIRE DUMENT SIGNE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

VENTE DES PRODUITS MARCHANDS

SUBSTANCES 
EXPEDIEES

QUANTITE EXPEDIEE
N°CETIFICAT
 D'ORIGINE

N°CVE/
OCC

N°DECLARATION 
MODELE EB

CONTRAT DE 
VENTE 

CIF/FOB

REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE



Feuille N°31

Centre d'exploitation: Site STL

Nature du gisement: Rejet Miniers
Types de substances expolitées: Oxyde de Zinc
Méthode(s) d'exploitation: Pyrométalurgie et Hydrométallurgie
Localité/Secteur: LUBUMBASHI Mois/Année: AVRIL 2025
Province: HAUT-KATANGA

N°  DATE
Quantité(TN)

HUMIDE
Quantité(TN)  

SECHE
Prix unitaire 

USD
Prix total

 USD
Prix du 

marché
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%Zn %H2O %Fe %Pb

11/03/2025
POUSSIERES 

DE ZINC
STL/025/015 11/03/2025 257 232 70 10 1680 388865 BANCAIRE 109 592          

19/03/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/021 19/03/2025 67 59 76 12 1808 105849 BANCAIRE 28 489             
19/03/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/022 19/03/2025 137 119 70 13 1680 199624 BANCAIRE 58 179             
24/03/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/023 24/03/2025 83 73 70 12 1680 121858 BANCAIRE 35 236             
26/03/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/024 26/03/2025 229 203 75 11 1680 340634 BANCAIRE 97 461             
27/03/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/025 27/03/2025 57 50 71 12 1680 83886 BANCAIRE 24 264             
02/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/026 02/04/2025 27 24 72 13 1734 40934 BANCAIRE 11 585             
07/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/027 07/04/2025 30 26 71 13 1734 44834 BANCAIRE 12 679             
10/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/028 10/04/2025 431 419 70 3 1734 725933 BANCAIRE 183 537          
11/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/029 11/04/2025 72 64 72 12 1734 110169 BANCAIRE 30 698             
14/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/030 14/04/2025 180 160 74 11 1734 277275 BANCAIRE 76 531             
15/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/031 15/04/2025 164 145 74 12 1734 251029 BANCAIRE 69 987             
16/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/032 16/04/2025 158 140 73 12 1734 242060 BANCAIRE 67 242             
18/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/033 18/04/2025 127 112 75 12 1734 194105 BANCAIRE 53 902             
21/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/034 21/04/2025 157 138 74 12 1734 239726 BANCAIRE 66 745             
22/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/035 22/04/2025 54 46 72 14 1734 80622 BANCAIRE 22 962             
22/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/036 22/04/2025 55 47 71 13 1734 82306 BANCAIRE 23 355             
24/04/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/037 24/04/2025 466 406 70 13 1734 703864 BANCAIRE 198 444          

72,11 11,68 0,84 3,31
2749 2460 4233572

                         -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité: l'Oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie.

*****Annexer:

la phase gazeuse est aspirée dans la conduite équipée par un dispositif de refroidissement, il se passe la condensation solide et ainsi il y a l'obtention d'oxyde de Zinc.
Observations ou recommandations de l'inspecteur de la Direction des Mines ….........................................................................

MOYENNE

TOTAL 

                        - l'étude de faisabilité de la partie Pyrometallurgique a été faite par  la Gécamin, Mr. George Forrest (GGF) et le Outokumpu
* Pour toute substance minérale: Oxyde de Zinc.

*l'Oxyde de Zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie, car la matière première est le rejet des fours de fusion ( Pyrométallurgie).
L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1300 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal

REGISTRE DES VENTES
POUSSIERES DE ZINC

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS
FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA REDEVANCE MINIERE

NATURE DES 
PRODUITS 

MARCHAND
S

N° ET DATE DU 
FORMULAIRE DE 

A L'ETRANGER

Teneurs(%)
Impurités nuisibles et 

Teneurs



REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE
Centre d'exploitation: Site STL

Nature du gisement: Rejet Miniers

Types de substances expolitées: 

Méthode(s) d'exploitation: Pyrométalurgie et Hydrométallurgie
Localité/Secteur: LUBUMBASHI
Territoire:KIPUSHI
Province: HAUT-KATANGA

OBSERVATIONS

TONNAGE SECHE TENEUR % % H2O DENOMINATION ADRESSE

N°  KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

11/03/2025
STLZN/025/013-014-015-016-

017-018-019-029
00104-00103-00107-1045546-1045543-
00247-00108-00106-00110 HK DIV MIN 

STL/025/015 POUSSIERES DE ZINC 257,258 231,532 69,930 10,000
CD 1045541-1045544-

1045545-1045546-1045543-
DEC 1488840-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd

TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 
Financial, Centre N°: 10 Singapour

19/03/2025 STLZN/025/111-112 00058-00057 HK DIV MIN 26/03/2025 STL/025/021 POUSSIERES DE ZINC 66,875 58,535 75,980 12,470 CD 1047437- 1047439 DEC 1465992-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

19/03/2025
STLZN/025/026-027-028-024-

030
00132 HK DIV MIN 27/02/2025 STL/025/022 POUSSIERES DE ZINC 136,571 118,857 69,850 12,970

CD 1047051-104700056-
1047055

DEC 1321764-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

24/03/2025 STLZN/025/020-022-028
00133-00135-00134 HK DIV MIN 

27/02/2025
STL/025/023 POUSSIERES DE ZINC 82,713 72,555 70,180 12,280

CD 1047437- 1047359-
1047496

DEC 1488840-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

26/03/2025
STLZN/025/113-114-115-116-

117-118-119
00022-00021-00020-00019-00018-00017-

00016 HK DIV MIN 27/02/2025
STL/025/024 POUSSIERES DE ZINC 228,782 202,815 74,600 11,350

CD 1047814-1047813-
1047812-1047814-1047813-

DEC 1488840-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

27/03/2025 STLZN/025/025-030 00012 HK DIV MIN 31/03/2025 STL/025/025 POUSSIERES DE ZINC 56,958 49,946 70,990 12,310 CD 1050876-1047728 DEC 1488840-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

02/04/2025 STLZN/025/020-023 000180 HK DIV MIN 03/04/2025 STL/025/026 POUSSIERES DE ZINC 27,194 23,604 71,620 13,200 CD 1048566 DEC 1523556-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

07/04/2025 STLZN/025/024-026 000160 HK DIV MIN 08/04/2025 STL/025/027 POUSSIERES DE ZINC 29,764 25,853 71,060 13,140 CD 1048943 DEC 1523556-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

10/04/2025 STLZN/025/122-134
00074-00075-00072-00073-00076-00070-

00068-00066-00077 HK DIV MIN 
STL/025/028 POUSSIERES DE ZINC 430,839 418,603 70,200 2,840

CD 1049763-1049764-
1049761-1049762-1049760-

DEC 1523556-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

11/04/2025 STLZN/025/135-136 00034-00033 HK DIV MIN 16/04/2025 STL/025/029 POUSSIERES DE ZINC 72,060 63,528 72,060 11,840 CD 1049718-1049717 KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

14/04/2025 STLZN/025/137-141
00032-00029-00030 HK DIV MIN 

16/04/2025
STL/025/030 POUSSIERES DE ZINC 179,650 159,888 73,610 11,000

CD 1049748-1049744-
1049745

DEC 1523556-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

15/04/2025 STLZN/025/142-146
00017-00016-00015-00014- HK DIV MIN 

21/04/2025
STL/025/031 POUSSIERES DE ZINC 164,288 144,754 74,010 11,890

CD 1050003-1050002-
1050001-1050000

KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

16/04/2025 STLZN/025/147-151
00086-00085-00088-0007-00087 HK DIV 

MIN 
STL/025/032 POUSSIERES DE ZINC 157,845 139,582 72,540 11,570

CD 1050295-1050296-
10502931049994

DEC 1523556-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

18/04/2025 STLZN/025/152-155 STL/025/033 POUSSIERES DE ZINC 126,531 111,929 75,070 11,540 KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

21/04/2025 STLZN/025/156-160 STL/025/034 POUSSIERES DE ZINC 156,678 138,236 73,730 11,770 KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

22/04/2025 STL ZN/025/032-033 000105-000106 HK DIV MIN 23/04/2025 STL/025/035 POUSSIERES DE ZINC 53,902 46,490 71,620 13,750 CD 1050298-1050297 DEC 1523556-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

22/04/2025 STLZN/025/034-033-034 00039-00040 HK DIV MIN 25/04/2025 STL/025/036 POUSSIERES DE ZINC 54,824 47,461 70,660 13,430 CD 1050987-1050988 DEC 1523556-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

24/04/2025 STLZN/025/035-042-063-066
00066-00072-00073-00068-00069-00064-

00067-00064-00082 HK DIV MIN 
STL/025/037 POUSSIERES DE ZINC 465,830 405,877 70,190 12,870

CD 10550864-10550870-
1050871-1050866-1050867-

KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, Ocean 

Financial, Centre N°: 10 Singapour

2748,562 2460,045

**La déclaration d'origine et de vente des produits marchands visée par le Directeur des Mines ou le service des Mines du ressort vaut  autorisation d'origine
***Annexer:
                         -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité: l'Oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie dans le Four à Arc électrique

*****CVEE=Certificat de Vérification à l'Exportation et à l'Embarquement délivré par OCC

******Contrat de vente CIF OU FOB et notamment les détails sur le prix de vente convenu et modalités de paiement, confère au tableau

Mines…..................................................................................................................................................................................................

Cote et paraphe de l'inspecteeur de la Direction des Mines.

CONTRAT 
DE VENTE 
CIF/FOB

DATE

POUSSIERES DE ZINC

15/04/2025

27/03/2025

02/04/2025

07/04/2025

10/04/2025

11/04/2025

14/04/2025

11/03/2025

11/03/2025

19/03/2025

19/03/2025

24/03/2025

QUANTITE EXPEDIEE

Observations ou recommandations de l'inspecteur de la Direction des 

                        - l'étude de faisabilité de la partie Pyrometallurgique a été faite par  la Gécamin, Mr. George Forrest (GGF) et le Outokumpu
                          Mining Group (OMG), avec comme objectif de recycler la scories provenant du terril sur une période de 20 ans. 
* Pour toutes substances minérales: Oxyde de Zinc.

N°CETIFICAT D'ORIGINE
N°CVE/

OCC
N°DECLARATION 

MODELE EB
TONNAGE 
HUMIDE

N° DE LOTS

Mois/Année: AVRIL 2025

Feuille N°32

24/04/2025

TOTAL

*Indiquer les droits miniers concernés

16/04/2025

18/04/2025

21/04/2025

22/04/2025

22/04/2025

POSTE DE SORTIE
DESTINATAIREDATE 

D'EXPEDITION
N°ATTESTATION DE TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU FORMULAIRE DUMENT 
SIGNE DE DECLARATION D'ORIGINE ET DE VENTE DES 

PRODUITS MARCHANDS

SUBSTANCES 
EXPEDIEES







 
REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

                                                                                      OXYDE DE ZINC                                                              Feuille N°12 
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6.2. REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES (CATHODE DE CUIVRE)                 Feuille N°13 
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6.3. REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

                                                                 HYDROXYDE DE GERMANIUM                                                       Feuille N°14 
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Feuille N°20

Centre d'exploitation: Site STL

Nature du gisement: Rejet Miniers
Types de substances expolitées: Scorie
Méthode(s) d'exploitation: Pyrométalurgie et Hydrométallurgie
Localité/Secteur: LUBUMBASHI Mois/Année: Mai 2025
Province: HAUT-KATANGA

N°  DATE
Quantité(TN)H

UMIDE
Quantité(TN)  

SECHE
Prix unitaire 

USD
Prix total

 USD
Prix du 

marché

M
od

al
ité

s 
de

 
ré

gl
èm
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t d

u 
pr

ix
 d

e 
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nt
e
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an
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t
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su
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e
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e

C
om
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at
i

on

%Zn %H2O %Fe %Pb

05/05/2025
POUSSIERES 

DE ZINC
STL/025/038 05/05/2025 126,142 111,598 73,27 11,53 0,46 3,73 1568,78 175072,71 BANCAIRE 53 736,49

13/05/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/039 13/05/2025 193,551 169,376 70,23 12,49 0,41 4,45 1568,78 265713,68 BANCAIRE
13/05/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/040 13/05/2025 254,109 228,443 74,18 10,10 0,46 3,65 1568,78 358376,81 BANCAIRE 108 250,43
19/05/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/041 19/05/2025 210,580 182,867 70,72 13,16 0,36 4,11 1568,78 286878,09 BANCAIRE

20/05/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/042 20/05/2025 191,474 169,665 74,35 11,39 0,63 4,11 1568,78 266167,06 BANCAIRE 82 714,29
20/05/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/043 20/05/2025 93,814 83,260 74,51 11,25 0,59 4,01 1568,78 130616,62 BANCAIRE 40 372,02

21/05/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/044 21/05/2025 157,802 139,307 74,39 11,72 0,58 3,68 1568,78 218542,04 BANCAIRE 67 223,65
26/05/2025POUSSIERES DE ZINCSTL/025/045 26/05/2025 60,884 54,789 73,08 10,01 0,40 3,98 1568,78 85951,89 BANCAIRE 25 937            

73,09 11,46 0,48 3,96

1288 1139 1787319
                         -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité: l'Oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie.

*****Annexer:

la phase gazeuse est aspirée dans la conduite équipée par un dispositif de refroidissement, il se passe la condensation solide et ainsi il y a l'obtention d'oxyde de Zinc.
Observations ou recommandations de l'inspecteur de la Direction des Mines ….........................................................................

MOYENNE

TOTAL 

                        - l'étude de faisabilité de la partie Pyrometallurgique a été faite par  la Gécamin, Mr. George Forrest (GGF) et le Outokumpu
* Pour toute substance minérale: Oxyde de Zinc.

*l'Oxyde de Zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie, car la matière première est le rejet des fours de fusion ( Pyrométallurgie).
L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1300 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal

REGISTRE DES VENTES
POUSSIERES DE ZINC

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS
FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA REDEVANCE MINIERE

NATURE DES 
PRODUITS 

MARCHAND
S

N° ET DATE DU 
FORMULAIRE DE 

A L'ETRANGER

Teneurs(%)
Impurités nuisibles et 

Teneurs



Feuille: 22

Centre d'exploitation: Site STL
Nom du chantier:
Nature du gisement: Rejet Miniers Mois/Année: Mai /2025
Types de substances expolitées: Oxyde de Zinc; Cathode de Cuivre; Hydroxyde de Germanium
Méthode(s) d'exploitation: Pyrométalurgie et Hydrométallurgie
Localité/Secteur: LUBUMBASHI
Territoire:
Province: HAUT-KATANGA

N°  DATE
Quantité(TONNE

S)
Teneurs 

%
Prix unitaire USD PRIX TOTAL USD

Prix du 
marché

Modalités 
de 

réglèment 
du prix de 

vente

Tr
an

sp
or

t
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su

ra
nc

e

An
al

ys
e

C
om

er
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is
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io

n

05/05/2025 CUIVRE CATHODE 007/STL/2025 05/05/2025 32,145 99,997 4,2 5,9 7,24 9167,26 294681,57 BANCAIRE 16 715,40               -                         
19/05/2025 CUIVRE CATHODE 008/STL/2025 19/05/2025 32,331 99,997 3 6,6 7,9 9167,26 296386,68 BANCAIRE 16 812,12               969,93                 
19/05/2025 CUIVRE CATHODE 008/STL/2025 19/05/2025 32,199 99,997 5,9 5,5 6,8 9167,26 295176,60 BANCAIRE 16 743,48               965,97                 

96,675 1 569 126,19
 *Droit minier d'exploitation.
**Annexer:
 _L'Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 2932  tonnes par an des cathodes de Cuivre à partir d'une alimentation    de 25000 tonnes d'alliage avec une teneur
 d'alimentation de 13,70% Cu.
 - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et les infrastructures existantes, 
   bien que des défis opérationnels  continues  et environnementaux nécessitent des attentions.
* Pour toutes substances minérales: Cathode de Cuivre
*****Annexer:
L'obtention de cathode de Cuivre se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,
L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal.  
Après granulation du métal, il y a obtention de l'alliage. Ce dernier est broyé puis lixivié, les solides résiduels de la première lixiviation passent à la deuxième lixiviation,  
la solution obtenue (PLS 2) est envoyée à l'Extraction par solvant du Cuivre, puis à l'Electrolyse jusqu’à l’obtention des cathodes de Cuivre. 

REGISTRE DES VENTES
CUIVRE CATHODES

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS

Teneurs en Impurités Nuisibles en 
(ppm)

FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA REDEVANCE MINIERE

NATURE DES PRODUITS 
MARCHANDS

N° ET DATE DU FORMULAIRE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

A L'ETRANGER

TOTAL 



Feuille N°25

Centre d'exploitation: Site STL
Nature du gisement: Rejet Miniers
Types de substances expolitées: Mois/Année: Mai /2025
Méthode(s) d'exploitation: Pyrométalurgie et Hydrométallurgie
Localité/Secteur: LUBUMBASHI
Province: HAUT-KATANGA

OBSERVATIONS

TONNAGE TENNEUR TENNEUR DENOMINATION ADRESSE

N°  DATE %Ge %H2O

06/05/2025 STLGE/025/021
0003 HK DIV MIN DU 

08/05/2025
013/STL/2025 06/05/2025

HYDROXYDE DE 
GERMANIUM

32,318 0,89% 22,49 CD 1051882 DEC1478950-5160-EB KASUMBALESA UMICORE PTE LTD
RUE 31 BROEKSTRAAT DU 
MARAIS , 1000 BRUSSELS 

Belgique

LES CVEE NON ENCORE 
DISPONIBLES A L'OCC

06/05/2025 STLGE/025/022
0004 HK DIV MIN 

08/05/2025
013/STL/2025 06/05/2025

HYDROXYDE DE 
GERMANIUM

32,049 0,72% 22,49 CD 1051883 DEC1478950-5160-EB KASUMBALESA UMICORE PTE LTD
RUE 31 BROEKSTRAAT DU 
MARAIS , 1000 BRUSSELS 

Belgique

LES CVEE NON ENCORE 
DISPONIBLES A L'OCC

06/05/2025 STLGE/025/023
0001 HK DIV MIN 

08/05/2025
014/STL/2026 06/05/202

HYDROXYDE DE 
GERMANIUM

31,938 0,67% 20,54 CD 1052186 DEC1478950-5160-EB KASUMBALESA UMICORE PTE LTD
RUE 31 BROEKSTRAAT DU 
MARAIS , 1000 BRUSSELS 

Belgique

LES CVEE NON ENCORE 
DISPONIBLES A L'OCC

06/05/2025 STLGE/025/024
0002 HK DIV MIN DU 

08/05/2025
014/STL/2027 06/05/2025

HYDROXYDE DE 
GERMANIUM

31,689 0,78% 20,54 CD 1052187 DEC1478950-5160-EB KASUMBALESA UMICORE PTE LTD
RUE 31 BROEKSTRAAT DU 
MARAIS , 1000 BRUSSELS 

Belgique

LES CVEE NON ENCORE 
DISPONIBLES A L'OCC

08/05/2025 STLGE/025/02500038 HK DIV MIN DU 13/05/2025015/STL/2028 08/05/2025
HYDROXYDE DE 

GERMANIUM
31,997 0,71% 20,77 CD 1052708 DEC1478950-5160-EB KASUMBALESA UMICORE PTE LTD

RUE 31 BROEKSTRAAT DU 
MARAIS , 1000 BRUSSELS 

Belgique

LES CVEE NON ENCORE 
DISPONIBLES A L'OCC

0,75%

159,991

**Annexer:
                         -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité: l'Hydroxyde de Germanium .l'Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 3 922 tonnes par an d'hydroxyde de Germanium à partir d'une alimentation de 25000 tonnes d'alliage avec une teneur de 0,25% Ge.
                        - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et les infrastructures existantes, bien que des défis
                      opérationnels  continues  et environnementaux nécessitent des attentions.
* Pour toutes substances minérales: Hydroxyde de Germanium.
*****Annexer:

                           - les références de la société étrangère de traitement à facon.

L'obtention des hydroxyde de Germanium se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,
L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1300 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal. après granulation du métal, 
après granulation du métal, il y a obtention de l'alliage, ce dernier est broyé puis lixivié, la solution obtenue (PLS) passe par les opérations de purification des phases,  la précipitation jusqu ' à l'obtention des hydroxydes de Germanium,

POSTE DE 
SORTIE

DESTINATAIRE

TOTAL

HYDROXYDE DE GERMANIUM

DATE 
D'EXPEDITIO

N
N° DE LOTS

N°ATTESTATION DE 
TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU 
FORMULAIRE DUMENT SIGNE 
DE DECLARATION D'ORIGINE 
ET DE VENTE DES PRODUITS 

SUBSTANCES 
EXPEDIEES

QUANTITE EXPEDIEE
N°CETIFICAT
 D'ORIGINE

N°CVE/
OCC

N°DECLARATION 
MODELE EB

CONTRAT 
DE VENTE 
CIF/FOB

REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE



                                         REGISTRE DES VENTES Feuille N°24

Centre d'exploitation: Site STL

Nature du gisement: Rejet Miniers
Types de substances expolitées: Oxyde de Zinc; Cathode de Cuivre; Hydroxyde de Germanium
Méthode(s) d'exploitation: Pyrométalurgie et Hydrométallurgie
Localité/Secteur: LUBUMBASHI
Province: HAUT-KATANGA

N°  DATE
Quantité 
HUMIDE 
TONNES

Teneurs 
%Ge

Teneurs 
%H2O

QUANTITE 
SECHE 

TONNES
Prix unitaire USD PRIX TOTAL USD

Prix du 
marché

M
od

al
ité

s 
de
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t d
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n

06/05/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 013/STL/2025 06/05/2025 32,318 0,89% 22,49 25,05 0,94% As 39,0%Fe 10080 252493,92 BANCAIRE 25200 37391,9
06/05/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 013/STL/2025 06/05/2025 32,049 0,72% 22,49 28,84 0,99% As 36,0%Fe 10080 290717,28 BANCAIRE 25200 29789,5
06/05/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 014/STL/2025 06/05/2025 31,938 0,67% 20,54 25,38 0,86% As 36,0%Fe 10080 255800,16 BANCAIRE 25200 27900,99
06/05/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 014/STL/2025 06/05/2025 31,689 0,78% 20,54 25,18 0,99% As 36,0%Fe 10080 253814,40 BANCAIRE 25200 32050,2
08/05/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 015/STL/2025 08/05/2025 32,00 0,71% 20,77 25,35 0,96% As 36,0%Fe 10080 255538,08 BANCAIRE 25200 29574,87

159,99 129,80

**Annexer:
                         -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité: l'Hydroxyde de Germanium .l'Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 3 922 tonnes par an d'hydroxyde de Germanium à partir d'une alimentation de 25000 tonnes d'alliage avec une teneur de 0,25% Ge.
                        - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et les infrastructures existantes, bien que des défis
                      opérationnels  continues  et environnementaux nécessitent des attentions.
* Pour toutes substances minérales: Hydroxyde de Germanium.
*****Annexer:

                           - les références de la société étrangère de traitement à facon.

L'obtention des hydroxyde de Germanium se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,
L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1300 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal. après granulation du métal, 
après granulation du métal, il y a obtention de l'alliage, ce dernier est broyé puis lixivié, la solution obtenue (PLS) passe par les opérations de purification des phases,  la précipitation jusqu ' à l'obtention des hydroxydes de Germanium,

HYDROXYDE DE GERMANIUM

DATE DE VENTE

PRODUITS VENDUS

Teneur en Impurités 
nuisibles

FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA 
REDEVANCE MINIERE

N
AT

U
RE
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U

IT
S 

M
AR

C
H
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D

S

N° ET DATE DU FORMULAIRE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

A L'ETRANGER

TOTAL 

Mois/Année: Mai /2025



 

REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE 

OXYDE DE ZINC 

 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                             

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                               Mai 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA                  

 



 

 

 

OBSERVATIONS

TONNAGE 
SECHE

TENEUR 
%

% H2O DENOMINATION ADRESSE

N°  DATE KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
T R A F IGUR A  P te Ltd, 29-00 C o llyer Quay, 

Ocean F inancial, C entre N °: 10 Singapo ur

05/05/2025 STLZN/025/158 à 161 AUT HK DIV MIN 00025,00026, STL/025/038 05/05/2025 POUSSIERES DE ZINC 126,142 111,598 73,270 11,530 CD 1051392,CD 1051393, DEC 1547445-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, 
Ocean Financial, Centre N°: 10 Singapour

13/05/2025 STLZN/025/069,072 à 075 STL/025/039 13/05/2025 POUSSIERES DE ZINC 193,551 169,376 70,230 12,490 DEC 1547445-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, 
Ocean Financial, Centre N°: 10 Singapour

13/05/2025 STLZN/025/162à169
AUT HK DIV MIN 

00188,00184,00183,00185,000190,00189,
STL/025/040 13/05/2025 POUSSIERES DE ZINC 254,109 228,443 74,180 10,103

CD 1053110,CD 1053106,CD 
1053108,CD 1053107,CD 

1053112,CD 1053112
DEC 1547445-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, 

Ocean Financial, Centre N°: 10 Singapour

19/05/2025
STLZN/025/33,67-68,31-
32,31,21,23,19-21,19-23

AUT HK DIV MIN 
00023,00026,00025,00024,00027,00028,0

0040
STL/025/041 19/05/2025 POUSSIERES DE ZINC 210,580 182,867 70,720 13,160

CD 1053209,CD 
10553203,CD 1053208,CD 

105207,CD 1053205
DEC 1547445-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, 

Ocean Financial, Centre N°: 10 Singapour

20/05/2025 STLZN/025/170 à 175
AUT HK DIV MIN 00073,00072,00076,00074 

DU 27/05/2025
STL/025/042 20/05/2025 POUSSIERES DE ZINC 191,474 169,665 74,350 11,390

CD 10799115,CD 
1049427,CD 1079113,CD 

1079112
DEC 1547445-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, 

Ocean Financial, Centre N°: 10 Singapour

20/05/2025 STLZN/025/176 à 178
AUT HK DIV MIN 00069,00070, DU 

27/05/2025
STL/025/043 20/05/2025 POUSSIERES DE ZINC 93,814 83,260 74,510 11,890 CD 1079228,CD1079116 DEC 1547445-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, 

Ocean Financial, Centre N°: 10 Singapour

21/05/2025 STLZN/025/179 à183
AUT HK DIV MIN 

00077,00078,00079,00080,00081 DU 
27/05/2025

STL/025/044 21/05/2025 POUSSIERES DE ZINC 157,802 139,307 74,390 11,980
CD 1079118,CD 1079119,CD 

10799120,CD 
1079121,CD1079122

DEC 1547445-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, 
Ocean Financial, Centre N°: 10 Singapour

26/05/2025 STLZN/025/184 à 185 AUT HK DIV MIN 0001,DU 28/05/2025 STL/025/045 26/05/2025 POUSSIERES DE ZINC 60,884 54,789 73,080 10,010 CD 1079123 DEC 1547445-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 Collyer Quay, 
Ocean Financial, Centre N°: 10 Singapour

73,09 11,46

1288,356 1139,305TOTAL

POSTE DE 
SORTIE

DESTINATAIREDATE 
D'EXPEDITION

N°ATTESTATION DE TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU 
FORMULAIRE DUMENT SIGNE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

VENTE DES PRODUITS MARCHANDS

SUBSTANCES 
EXPEDIEES

QUANTITE EXPEDIEE CONTRAT 
DE VENTE 

CIF/FOB

MOYENNE

N°CETIFICAT D'ORIGINE
N°CVE
/OCC

N°DECLARATIO
N MODELE EB

TONNAGE 
HUMIDE

N° DE LOTS



  

  

*Droit minier d'exploitation.           

 Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité : l'oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scories. L'étude de faisabilité 

de la partie pyrométallurgique a été réalisée par la Gécamines, Mr. George Forrest (GGF) et l'Outokumpu Mining Group (OMG), avec pour objectif de 

recycler la scorie provenant du terril sur une période de 20 ans.             

* Pour toute substance minérale : Oxyde de Zinc.              

*L'oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie, car la matière première est le rejet des fours de fusion (pyrométallurgie). L'alimentation de la 

scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrodes à une température d'environ 1400 °C génère trois phases : gazeuse, scorie et métal. La phase 

gazeuse est aspirée dans la conduite équipée d'un dispositif de refroidissement, ce qui permet la condensation solide et ainsi l'obtention d'oxyde de zinc. 

Observations ou recommandations de l'inspecteur de la Direction des Mines …......................................................................... 



 

 
 

REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE 

CUIVRE CATHODE 

 

Centre d’exploitation : Site STL           

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : la scorie     

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                           Mai 2025    

Localité/Secteur : LUBUMBASHI                                                                                                                                      

 Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                           

 



 

 

 

 



 

 

 

  

*Droit minier d'exploitation.              

 _ Production de Cathodes de Cuivre 

L'usine est conçue pour produire 2 932 tonnes par an de cathodes de cuivre, à partir d'une alimentation de 25 000 tonnes d'alliage présentant 

une teneur de 13,70 % Cu.  

L'approche globale de cette étude de faisabilité est positive et justifiée. Elle s'appuie sur les ressources disponibles, les indicateurs financiers 

favorables et les infrastructures existantes. Toutefois, les défis opérationnels et environnementaux identifiés nécessiteront une attention soutenue. 

 Annexe : 

L'obtention des cathodes de cuivre repose sur un couplage entre la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie, suivant les étapes ci-dessous : 

➢ Phase Pyrométallurgique : Des scories sèches et du coke sont introduits dans un four électrique à électrodes à une température 

d'environ 1 400 °C. Ce processus génère trois phases : gazeuse, scorie et métal. Après granulation du métal en fusion, on obtient l'alliage 

de cuivre. 

➢ Phase Hydrométallurgique : L'alliage obtenu est broyé, puis soumis à une lixiviation étagée : 

➢ Les solides résiduels de la première lixiviation subissent une seconde lixiviation. 

➢ La solution riche résultante (PLS 2) est acheminée vers l'unité d'extraction par solvant (SX). 

➢ Enfin, le cuivre est récupéré par électrolyse (EW) pour l'obtention finale des cathodes de cuivre. 

 







 
REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

                                                                                      OXYDE DE ZINC                                                              Feuille N°12 
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6.2. REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES (CATHODE DE CUIVRE)              Feuille N°13 
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6.3. REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

                                                                 HYDROXYDE DE GERMANIUM                                                       Feuille N°14 
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