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REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES  

OXYDE DE ZINC                          

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                             Feuille N°7 

Nature du gisement : Rejet Miniers (Terril)              

Types de substances exploitées : Scorie 

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie                                                                                                                               Mois/ Année : Octobre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI 

Province : HAUT-KATANGA      
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REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES  

CATHODE DE CUIVRE                           

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                             Feuille N°8 

Nature du gisement : Rejet Miniers (Terril)              

Types de substances exploitées : Scorie 

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                        Mois/ Année : Octobre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI 

Province : HAUT-KATANGA      
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REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES  

CATHODE DE CUIVRE                           

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                             Feuille N°8 

Nature du gisement : Rejet Miniers (Terril)              

Types de substances exploitées : Scorie 

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                        Mois/ Année : Octobre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI 

Province : HAUT-KATANGA      
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REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES  

HYDROXYDE DE GERMANIUM                            

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                             Feuille N°9 

Nature du gisement : Rejet Miniers (Terril)              

Types de substances exploitées : Scorie 

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                         Mois/ Année : Octobre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI 

Province : HAUT-KATANGA      
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REGISTRE DES VENTES 

OXYDE DE ZINC 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                                                                                    Feuille N°27 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie                                                                                                                                                                                                                     Octobre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA  

 

 

                         



 

 

 
                         

N°  DATE
Quantité(TN)

HUMIDE
Quantité(TN)  

SECHE
Teneurs(%) % H2O Prix unitaire USD Prix total USD

Prix du 
marché

M
o
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 d

e
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è
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n
t
 d

u
 

p
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x
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e
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e

A
n

a
l
y

s
e

C
o

m
e

r
c

i
a

l
i
s

a
t
i
o

n

%Zn %Pb %Fe
23/09/2025 POUSSIERES DE ZINC STL/025/088 23/09/2025 79,567 71,000 75,70 10,89 3,78 0,38 1798,00 127658,00 BANCAIRE 33 896
24/09/2025 POUSSIERES DE ZINC STL/025/089 24/09/2025 79,624 72,171 71,71 9,24 3,64 0,53 1757,68 126853,52 BANCAIRE 33 920
26/09/2025 POUSSIERES DE ZINC STL/025/090 26/09/2025 118,184 107,311 73,37 9,20 3,57 0,50 1757,68 188618,40 BANCAIRE 50 346

73,59 9,70

277 250 443129,92TOTAL 

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS
FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA 

REDEVANCE MINIERE

NATURE DES 
PRODUITS 

MARCHANDS

N° ET DATE DU 
FORMULAIRE DE 

A L'ETRANGER

I
m

p
u

r
i
t
é

s
 

n
u

i
s

i
b

l
e

s
 

T
e

n
e

u
r
s



 

 

*Droit minier d'exploitation.           

 -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité : l'Oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie.             - 
l'étude de faisabilité de la partie Pyrométallurgique a été faite par la Gécamines, Mr. George Forrest (GGF) et le Outokumpu Mining Group (OMG), 
avec comme objectif de recycler la scorie provenant du terril sur une période de 20 ans. "        
       

* Pour toute substance minérale : Oxyde de Zinc.  

               

 

 

 

 

 

*****Annexer :                

*l'Oxyde de Zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie, car la matière première est le rejet des fours de fusion (Pyrométallurgie). 

L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme trois phases dont 
Gazeuse, Scorie et Métal  

La phase gazeuse est aspirée dans la conduite équipée par un dispositif de refroidissement, il se passe la condensation solide et ainsi il y a 
l'obtention d'oxyde de Zinc. 

Observations ou recommandations de l'inspecteur de la Direction des Mines …......................................................................... 



 

     

REGISTRE DES VENTES 

CUIVRE CATHODE 

 

Centre d’exploitation : Site STL    

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                     

Localité/Secteur : LUBUMBASHI                                                                                                                                      

 Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                                                                    Octobre 2025   



 

 

 
*Droit minier d'exploitation.                 

 _L'Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 2932 tonnes par an des cathodes de Cuivre à partir d'une alimentation de 25000 tonnes d'alliage avec une teneur 
d’alimentation de 13,70% C            

  - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et les infrastructures existantes, 
bien que des défis opérationnels et environnementaux nécessitent une attention soutenue.           

* Pour toutes substances minérales : Cathode de Cuivre.        

L'obtention de cathode de Cuivre se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,        

L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal, après 
granulation du métal, il y a obtention de l'alliage. 

 Ce dernier est broyé puis lixivié, les solides résiduels de la première lixiviation passent à la deuxième lixiviation, la solution obtenue (PLS 2) est envoyée à l'Extraction par solvant du 
Cuivre, puis à l'Electrolyse jusqu’à l’obtention des cathodes de Cuivre.                                                                                                                                                                                                      
  

                         

 

N°  DATE
Quantité(T

ONNES)
Teneurs 

%
Teneurs 

%H2O
Impurités 
nuisibles

Teneurs Prix unitaire USD PRIX TOTAL USD
Prix du 
marché

Modalités 
de 

réglèment 
du prix de 

vente
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03/10/2025 CUIVRE CATHODE STL/CU/025/007 03/10/2025 96,665 99,99 9952,09 962018,78 BANCAIRE 48 391,00 
13/10/2025 CUIVRE CATHODE STL/CU/025/008 13/10/2025 32,373 99,99 9952,09 322179,01 BANCAIRE 16 170,00 
28/10/2025 CUIVRE CATHODE STL/CU/025/015 28/10/2025 32,277 99,99 9952,09 321223,61 BANCAIRE 16 170,00 

99,99

161,315 1 605 421,40TOTAL TOTAL 

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS

MOYENNE

FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA 
REDEVANCE MINIERE

NATURE DES PRODUITS 
MARCHANDS

N° ET DATE DU FORMULAIRE 
DE DECLARATION D'ORIGINE 

A L'ETRANGER



 

 

 
*Droit minier d'exploitation.                 

 _L'Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 2932 tonnes par an des cathodes de Cuivre à partir d'une alimentation de 25000 tonnes d'alliage avec une teneur 
d’alimentation de 13,70% C            

  - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et les infrastructures existantes, 
bien que des défis opérationnels et environnementaux nécessitent une attention soutenue.           

* Pour toutes substances minérales : Cathode de Cuivre.        

L'obtention de cathode de Cuivre se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,        

L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal, après 
granulation du métal, il y a obtention de l'alliage. 

 Ce dernier est broyé puis lixivié, les solides résiduels de la première lixiviation passent à la deuxième lixiviation, la solution obtenue (PLS 2) est envoyée à l'Extraction par solvant du 
Cuivre, puis à l'Electrolyse jusqu’à l’obtention des cathodes de Cuivre.                                                                                                                                                                                                      
  

                         

 

N°  DATE
Quantité(T

ONNES)
Teneurs 

%
Teneurs 

%H2O
Impurités 
nuisibles

Teneurs Prix unitaire USD PRIX TOTAL USD
Prix du 
marché

Modalités 
de 

réglèment 
du prix de 

vente
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03/10/2025 CUIVRE CATHODE STL/CU/025/007 03/10/2025 96,665 99,99 9952,09 962018,78 BANCAIRE 48 391,00 
13/10/2025 CUIVRE CATHODE STL/CU/025/008 13/10/2025 32,373 99,99 9952,09 322179,01 BANCAIRE 16 170,00 
28/10/2025 CUIVRE CATHODE STL/CU/025/015 28/10/2025 32,277 99,99 9952,09 321223,61 BANCAIRE 16 170,00 

99,99

161,315 1 605 421,40TOTAL TOTAL 

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS

MOYENNE

FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA 
REDEVANCE MINIERE

NATURE DES PRODUITS 
MARCHANDS

N° ET DATE DU FORMULAIRE 
DE DECLARATION D'ORIGINE 

A L'ETRANGER



 

 

REGISTRE DES VENTES 

      HYDROXYDE DE GERMANIUM 
Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                                                                                    Feuille N°24 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie   

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                                       

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                                                                                                                                                                      Octobre 2025  

 



 

 

 

*Droit minier d'exploitation.           

  -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité : l'Hydroxyde de Germanium.  

L’Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 3 922 tonnes par an d'hydroxyde de Germanium à partir d'une alimentation de 25000 tonnes d'alliage avec 
une teneur de 0,25% Ge.              

 - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et les 
infrastructures existantes, bien que des défis opérationnels et environnementaux nécessitent une attention soutenue.               

* Pour toutes substances minérales : Hydroxyde de Germanium. 

  L'obtention des hydroxydes de Germanium se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,                       

N°  DATE
Quantité 
HUMIDE 
TONNES

Teneurs 
%Ge

Teneurs 
%H2O

QUANTITE 
SECHE 

TONNES

Impurité
s 

nuisibles
Teneurs Prix unitaire USD PRIX TOTAL USD

Prix du 
marché

M
o
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 d

e
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03/10/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 026/STL/2025 03/10/2025 32 1,38 10,68 28,582 33581,25 959819,29 BANCAIRE  23 000,00 41 390,70 
16/10/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 027/STL/2025 16/10/2025 65 1,265 22,68 50,258 33581,25 1687726,46 BANCAIRE  42 000,00 77 537,13 

1,30 18,72

97,00 78,84 2 647 545,75 65 000,00 118 927,83

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS

MOYENNE

FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA 
REDEVANCE MINIERE

N
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A L'ETRANGER
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 La scorie sèche et le coke sont alimentés dans le four électrique à électrode à la température avoisinant 1400 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et 
Métal. Après la granulation du métal, il y a obtention de l'alliage, ce dernier est broyé puis lixivié, la solution obtenue (PLS) passe par les opérations de purification 
des phases, la précipitation jusqu’à ' à l'obtention des hydroxydes de Germanium. 



 

 

REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE 

OXYDE DE ZINC 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                                                                                    Feuille N°24 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie   

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie                                                                                                                                                       

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                                                                                                                                                                           Octobre 2025  



 

 

 

 

 

OBSERVATIONS

TONNAGE HUMIDE TONNAGE SECHE
TENEUR 

%
% H2O DENOMINATION ADRESSE

N°  

23/09/2025 STLZN/025/352-353
00081-00043 HK-DIVMIN-

01/10/2025
STL/025/088 POUSSIERES DE ZINC 79,567 71,000 75,70 10,89 CD 1108934-CD 1108935 DEC 1566410-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd

TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 
Collyer Quay, Ocean Financial, 

Centre N°: 10 Singapour

24/09/2025 STLZN/025/354-355
00080-00081 HK-DIVMIN-

06/10/2025
STL/025/089 POUSSIERES DE ZINC 79,624 72,171 71,71 9,36 CD 1109389-CD 1109390 DEC 1566410-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd

TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 
Collyer Quay, Ocean Financial, 

Centre N°: 10 Singapour

26/09/2025 STLZN/025/356-358
00069-00070-00071 HK-

DIVMIN-08/10/2025
STL/025/090 POUSSIERES DE ZINC 118,184 107,311 73,37 9,20

CD 1109809-CD 1109810-CD 
1109811

DEC 1566410-EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 

Collyer Quay, Ocean Financial, 
Centre N°: 10 Singapour

73,59 9,70
277,375 250,482

DATE

23/09/2025

24/09/2025

26/09/2025

MOYENNE

TOTAL

DESTINATAIRE
DATE 

D'EXPEDITION
N° DE LOTS

N°ATTESTATION DE 
TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU FORMULAIRE DUMENT SIGNE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE VENTE DES PRODUITS 

MARCHANDS

SUBSTANCES 
EXPEDIEES

QUANTITE EXPEDIEE
N°CETIFICAT D'ORIGINE N°CVE/OCC

N°DECLARATION 
MODELE EB

CONTRAT 
DE VENTE 

CIF/FOB

POSTE DE 
SORTIE

*****Annexer :                

*l'Oxyde de Zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie, car la matière première est le rejet des fours de fusion (Pyrométallurgie). 

L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme trois phases dont 
Gazeuse, Scorie et Métal  

La phase gazeuse est aspirée dans la conduite équipée par un dispositif de refroidissement, il se passe la condensation solide et ainsi il y a 
l'obtention d'oxyde de Zinc. 

Observations ou recommandations de l'inspecteur de la Direction des Mines …......................................................................... 



 

REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE 

CUIVRE CATHODES 
Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                                                                                    Feuille N°24 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                                       

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                                                                                                                                                                      Octobre 2025  

 



 

 

 

*Droit minier d'exploitation.                 

 _L'Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 2932 tonnes par an des cathodes de Cuivre à partir d'une alimentation de 25000 tonnes 
d'alliage avec une teneur d’alimentation de 13,70% C            

  - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et 
les infrastructures existantes, bien que des défis opérationnels et environnementaux nécessitent une attention soutenue.   
        

* Pour toutes substances minérales : Cathode de Cuivre.        

L'obtention de cathode de Cuivre se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,        

L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme trois phases dont 
Gazeuse, Scorie et Métal, après granulation du métal, il y a obtention de l'alliage. 

 Ce dernier est broyé puis lixivié, les solides résiduels de la première lixiviation passent à la deuxième lixiviation, la solution obtenue (PLS 2) est 
envoyée à l'Extraction par solvant du Cuivre, puis à l'Electrolyse jusqu’à l’obtention des cathodes de Cuivre. 

TONNAGE TENNEUR TENNEUR DENOMINATION ADRESSE
N°  DATE % CU %H2O

03/10/2025
STL/CU/025/012-

014

00159-00160-00161 
HK DIV MIN DU 

08/10/2025
007/STL/2025 03/10/2025 CUIVRE CATHODE 96,665 99,99

CD 1110444-CD 1110445-
CD 1110446

DEC 1602165-EB KASUMBALESA SUBROSA TRADING DWC LLC

BUSINESS CENTRE ,DUBAI 
WORLD  P.O BOX 712590 , 

DUBAI UNITED ARAB 
EMIRATES

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

13/10/2025 STL/CU/025/015
00128 HK DIV MIN DU 

17/10/2025
008/STL/2025 13/10/2025 CUIVRE CATHODE 32,373 99,99 CD 1136552 DEC 1602165-EB KASUMBALESA SUBROSA TRADING DWC LLC

BUSINESS CENTRE ,DUBAI 
WORLD  P.O BOX 712590 , 

DUBAI UNITED ARAB 
EMIRATES

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

28/10/2025 STL/CU/025/015
00056 HK DIV MIN DU 

30/10/2025
010/STL/2025 28/10/2025 CUIVRE CATHODE 32,277 99,99 CD 1138172 DEC 1523558-EB KASUMBALESA TRAFIGURA PTE LTD

29-00 COLLYER QUAY 
OCEAN financial Center 

N°10 SINGAPORE

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

99,99

161,315TOTAL
MOYENNE

OBSERVATIONS
DATE 

D'EXPEDITION
N° DE LOTS

N°ATTESTATION DE 
TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU 
FORMULAIRE DUMENT SIGNE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

SUBSTANCES EXPEDIEES
QUANTITE EXPEDIEE

N°CETIFICAT D'ORIGINE
N°CVE/

OCC
N°DECLARATION 

MODELE EB

CONTRAT DE 
VENTE 

CIF/FOB

POSTE DE 
SORTIE

DESTINATAIRE



 

 

REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE 

HYDROXYDE DE GERMANIUM 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                                                     Feuille N°24 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie   

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                                       

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                                                                                                                                                                  Octobre 2025  

 



 

 

 

*Droit minier d'exploitation.           

  -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité : l'Hydroxyde de Germanium.  

L’Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 3 922 tonnes par an d'hydroxyde de Germanium à partir d'une alimentation de 25000 tonnes d'alliage avec 
une teneur de 0,25% Ge.              

 - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et les 
infrastructures existantes, bien que des défis opérationnels et environnementaux nécessitent une attention soutenue.               

* Pour toutes substances minérales : Hydroxyde de Germanium. 

  L'obtention des hydroxydes de Germanium se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,                       

 La scorie sèche et le coke sont alimentés dans le four électrique à électrode à la température avoisinant 1400 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et 
Métal. Après la granulation du métal, il y a obtention de l'alliage, ce dernier est broyé puis lixivié, la solution obtenue (PLS) passe par les opérations de purification 
des phases, la précipitation jusqu’à ' à l'obtention des hydroxydes de Germanium.                         

 

OBSERVATIONS

Quantité 
HUMIDE 
TONNES

QUANTITE 
SECHE 

TONNES
TENNEUR TENNEUR DENOMINATION ADRESSE

N°  %Ge %H2O

03/10/2025 STLGE/047
00030-00029-00031HK 

DIV MIN 
026/STL/2025

HYDROXYDE DE 
GERMANIUM

32 28,582 1,38 10,68
CD 1107915-CD 1107916-

CD 1107917
DEC1588393-EB KASUMBALESA UMICORE PTE LTD

RUE 31 BROEKSTRAAT 
DU MARAIS , 1000 

BRUSSELS Belgique

LES CVEE NON 
ENCORE 

DISPONIBLES A 

16/10/2025 STLGE/048-049
00035-00036 HK DIV 

MIN 
027/STL/2025

HYDROXYDE DE 
GERMANIUM

65 50,258 1,265 22,68
CD 1108285 - CD 

1108284
DEC1588393-EB KASUMBALESA UMICORE PTE LTD

RUE 31 BROEKSTRAAT 
DU MARAIS , 1000 

BRUSSELS Belgique

LES CVEE NON 
ENCORE 

DISPONIBLES A 
L'OCC

1,3 18,72

97 78,84TOTAL

MOYENNE

DATE 
D'EXPEDITION

N° DE LOTS
N°ATTESTATION DE 

TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU 
FORMULAIRE DUMENT SIGNE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

VENTE DES PRODUITS MARCHANDS

SUBSTANCES EXPEDIEES

QUANTITE EXPEDIEE

N°CETIFICAT D'ORIGINE
N°CVE/

OCC
N°DECLARATION 

MODELE EB
CONTRAT DE VENTE 

CIF/FOB
POSTE DE 

SORTIE

DESTINATAIRE

03/10/2025

03/10/2025

DATE
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REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

                                                                                      OXYDE DE ZINC 

                                                                    Feuille N°6 

Centre d’exploitation : Site STL    

Nature du gisement : Rejet Miniers (Terril)              

Types de substances exploitées : Scorie 

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                      Mois/ Année : Novembre 2025  

Localité/Secteur : LUBUMBASHI 

Province : HAUT-KATANGA                   
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6.2. REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES  

CATHODE DE CUIVRE 
                          

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                             Feuille N°7 

Nature du gisement : Rejet Miniers (Terril)              

Types de substances exploitées : Scorie 

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                     Mois/ Année : Novembre 2025  

Localité/Secteur : LUBUMBASHI 

Province : HAUT-KATANGA      

 



 

21 
 

 
D

A
T

E
  

 

N
A

T
U

R
E

 D
E

S
 M

IN
E

R
A

IS
 

T
R

A
IT

E
S

 E
T

 L
E

U
R

 

P
R

O
V

E
N

A
N

C
E

 

T
O

N
N

A
G

E
 A

L
IM

E
N

T
E

 E
T

 

T
E

N
E

U
R

 

T
O

N
N

A
G

E
 T

R
A

IT
E

 E
T

 

T
E

N
E

U
R

 

P
O

ID
S

 D
U

 M
É

T
A

L
 

R
É

C
U

P
È

R
E

 (
T

O
N

N
E

S
) 

T
E

N
E

U
R

 D
U

 M
É

T
A

L
 

R
É

C
U

P
È

R
E

 %
 

F
O

R
M

A
T

 D
U

 P
R

O
D

U
IT

 

M
A

R
C

H
A

N
D

  

T
E

N
E

U
R

 D
E

 R
E

J
E

T
 %

 

P
E

R
T

E
 M

É
T

A
L

 E
N

 %
 

 R
E

N
D

E
M

E
N

T
D

E
S

 

T
R

A
IT

E
M

E
N

T
S

 E
N

 %
  

T
E

N
E

U
R

 E
N

 I
M

P
U

R
E

T
É

 

N
U

IS
IB

L
E

  
 

T
E

N
E

U
R

 E
N

 É
L

É
M

E
N

T
S

 

A
S

S
O

C
IE

S
 

V
A

L
O

R
IS

A
B

L
E

S
  

 

STOCK DE 

PRODUITS 

MARCHANDS 

H
E

U
R

E
 D

E
 M

A
R

C
H

E
 

O
B

S
E

R
V

A
T

IO
N

S
 

D
É

B
U

T
 

M
O

IS
 

F
IN

 M
O

IS
 

0
1
/1

1
/2

0
2

5
–
3

0
/1

1
/2

0
2

5
 

Alliage obtenu 

après la fusion 

de la scorie   

6
1

6
,9

7
 t

o
n
n
es

 d
’

al
li

ag
e 

(1
9
,4

0
%

 C
u
) 

6
1

6
,9

7
 t

o
n
n
es

 d
’

al
li

ag
e 

(1
9
,4

0
%

 C
u
) 

8
4
,0

4
 t

o
n
n
es

 m
ét

al
 C

u
  

9
9
,9

9
 %

C
u
 

F
eu

il
le

 d
e 

C
at

h
o
d
e 

d
e 

C
u
iv

re
  

0,58%Cu 

0,52%Co 

0,05%Ge 

17,81%Fe 

  

3
0
,1

3
 %

 

6
9

,8
7
 %

 

Fe :17,81 

Pb :9,47 

S : 8,07 

 

 

 

‹0
,0

0
0
1
p
p
m

 

8
4

,9
4

 t
o

n
n

es
 

7
1

,9
7

 t
o

n
n

es
   

 

4
9
7
,2

8
 h

eu
re

s 

N
o

u
s 

a
v

o
n

s 
p

ro
d

u
it

 8
4

,0
4
 t

o
n

n
es

 d
e 

ca
th

o
d

es
 d

e 
cu

iv
re

 e
t 

ex
p

éd
ié

 6
4

,5
9
 t

o
n

n
es

. 

 

  

 
 

 

 



 

22 

REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

HYDROXYDE DE GERMANIUM 

Centre d’exploitation : Site STL    

Nature du gisement : Rejet Miniers (Terril)            Feuille N°8 

Types de substances exploitées : Scorie 

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                      Mois/ Année : Novembre 2025  

Localité/Secteur : LUBUMBASHI 

Province : HAUT-KATANGA 
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6.3. REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

                                                                                 HYDROXYDE DE GERMANIUM                                                            Feuille N°9 
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REGISTRE DES VENTES 

OXYDE DE ZINC 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                                                                                    Feuille N°21 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                               Novembre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA  
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DATE
Quantité(TN)

HUMIDE
Quantité (TN)  

SECHE
Teneurs(%) % H2O Prix unitaire USD Prix total USD

Prix du 
marché

M
o

d
a

li
té

s 
d

e
 

ré
gl

è
m

e
n

t 
d

u
 

p
ri

x 
d

e
 v

e
n

te

Tr
a

n
sp

o
rt

A
ss

u
ra

n
ce

A
n

a
ly

se

C
o

m
e

rc
ia

li
sa

ti
o

n

%Zn %Pb %Fe

21/11/2025 POUSSIERES DE ZINC STL/025/091 21/11/2025 3,22 0,450 1889,070 684228,71

B
A

N
C

A
IR

E

16896,012 5080,702

3,29 0,470 16807,404 4822,068
3,20 0,450 16732,002 4927,457
3,16 0,420 16688,976 5026,673
3,57 0,430 16803,57 5030,815
3,48 0,340 16858,95 5014,153
3,64 0,610 16723,482 5078,286
3,54 0,340 16846,17 5056,856
3,54 0,570 17092,824 5187,07
3,77 0,540 16632,318 4928,164

73,07 3,44 0,46

394,56 362,20 1889 684229 168082 50152

394,558 362,204 73,07

FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA 
REDEVANCE MINIERE

NATURE DES 
PRODUITS 

MARCHANDS

A L'ETRANGER

Im
p

u
ri

té
s 

n
u

is
ib

le
s 

Te
n

e
u

rsDATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS
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REGISTRE DES VENTES 
CUIVRE CATHODE 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                  Feuille n°22 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                     

Localité/Secteur : LUBUMBASHI                                                                                                                                      

 Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                                                                      Novembre 2025   
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DATE DE 
VENTE 

PRODUITS VENDUS 

FRAIS DEDUCTIBLES 
POUR CALCUL DE LA 

REDEVANCE MINIERE 

NATURE DES 
PRODUITS 

MARCHANDS 

N° ET DATE DU FORMULAIRE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET 

DE VENTE DES PRODUITS 
MARCHANDS 

A L'ETRANGER 

 

N°   DATE Quantité  
(TONNES) 

Teneurs  
% 

Teneurs  
%H2O 

Prix 
unitaire 

USD 

PRIX 
TOTAL 

USD 

Prix du 
marché 

Modalités 
de 

règlement 
du prix de 

vente 

Tr
an

sp
or

t 

As
su

ra
nc

e 

An
al

ys
e 

C
om

m
er

ci
al

is
at

io
n 

 

11/11/2025 CUIVRE 
CATHODE STL/CU/025/009 11/11/2025 32,291 99,99   10695,63 345373   BANCAIRE      16 136     0     

18/11/2025 CUIVRE 
CATHODE STL/CU/025/010 18/11/2025 32,295 99,99   10695,63 345415   BANCAIRE      16 134     0     

26/11/2025
  

CUIVRE 
CATHODE  STL/CU/025/016 28/11/2025 32,429 99,99   10695,63 345415   BANCAIRE      16 134         

                               

                               

MOYENNE 99,99                    

TOTAL 97,02       1 036 203     48 404        
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REGISTRE DES VENTES 
HYDROXYDE DE GERMANIUM 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                                                                                    Feuille N°23 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                                   Novembre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA  
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DATE DE 
VENTE 

PRODUITS VENDUS 
FRAIS DEDUCTIBLES 
POUR CALCUL DE LA 

REDEVANCE MINIERE 

N
AT

U
RE

 D
ES

 P
RO

D
U

IT
S 

M
AR

C
H

AN
D

S 

N° ET DATE DU 
FORMULAIRE DE 

DECLARATION 
D'ORIGINE ET DE 

VENTE DES PRODUITS 
MARCHANDS 

A L'ETRANGER  

 

N°   DATE 
Quantité 
HUMIDE 
TONNES 

QUANTITE 
SECHE 

TONNES 

Teneurs  
%Ge 

Teneurs  
%H2O 

Impuretés nuisibles 
(Teneurs) 

Prix 
unitaire 

USD 

 

PRIX 
TOTAL 
USD 

 

M
od

al
ité

s 
de

 rè
gl

em
en

t d
u 

pr
ix

 d
e 

ve
nt

e 

Tr
an

sp
or

t 

As
su

ra
nc

e 

An
al

ys
e 

C
om

m
er

ci
al

is
at

io
n 

 

23/10/2025 
HYDROXYDE 

DE 
GERMANIUM 

028/STL/2025 23/10/2025 32,52 25,22 1,31 22,45 0,96 %As 23,94 %Fe 33581 846919 BANCAIRE  21 000     42 643     

                                   

                                   

                                   

MOYENNE   1,31 22,45 0,96 %As 23,94 %Fe                

TOTAL 32,52 25,22           846 919   21 000   42 643    
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*Droit minier d'exploitation.           

  -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité : l'Hydroxyde de Germanium.  

L’Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 3 922 tonnes par an d'hydroxyde de Germanium à partir d'une 
alimentation de 25000 tonnes d'alliage avec une teneur de 0,25% Ge.         
     

 - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les 
données financières et les infrastructures existantes, bien que des défis opérationnels et environnementaux nécessitent une 
attention soutenue.               

* Pour toutes substances minérales : Hydroxyde de Germanium.         
        L'obtention des hydroxydes de Germanium se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie, 
                     

 La scorie sèche et le coke sont alimentés dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme 
trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal. Après la granulation du métal, il y a obtention de l'alliage, ce dernier est broyé puis 
lixivié, la solution obtenue (PLS) passe par les opérations de purification des phases, la précipitation jusqu’à ' à l'obtention des 
hydroxydes de Germanium. 
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REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE 

OXYDE DE ZINC 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                                                                                    Feuille N°25 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                               Novembre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA  
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*Droit minier d'exploitation.           

 -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité : l'Oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie.             - l'étude de faisabilité de la 
partie Pyrométallurgique a été faite par la Gécamines, Mr. George Forrest (GGF) et le Outokumpu Mining Group (OMG), avec comme objectif de recycler la scorie 
provenant du terril sur une période de 20 ans. "               

* Pour toute substance minérale : Oxyde de Zinc.              

*****Annexer :                

*l'Oxyde de Zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie, car la matière première est le rejet des fours de fusion (Pyrométallurgie). 

L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme trois phases dont Gazeuse, Scorie et Métal
  

La phase gazeuse est aspirée dans la conduite équipée par un dispositif de refroidissement, il se passe la condensation solide et ainsi il y a l'obtention d'oxyde de Zinc. 

Observations ou recommandations de l'inspecteur de la Direction des Mines ….........................................................................  

 

OBSERVATIONS

TONNAGE HUMIDE TONNAGE SECHE
TENEUR 

%
% H2O DENOMINATION ADRESSE

N°  DATE

21/11/2025 STLZN/025/359-368

00024-00025-00026-00027-
00028-00029-00030-00031-
00039-00040-HK-DIV MIN 

DU 21/11/2025

STL/025/091 21/11/2025 POUSSIERES DE ZINC 394,558 326,204 73,07 8,20

CD 1141315-CD1141316-
CD1141317-CD1141318-

CD11414319-CD1141320-
CD1141321-CD11414322-

CD1141323-CD1141324

DEC 1602128 -EB KASUMBALESA TRAFIGURA Pte Ltd
TRAFIGURA Pte Ltd, 29-00 

Collyer Quay, Ocean Financial, 
Centre N°: 10 Singapour

394,558 326,204

DESTINATAIRE
DATE 

D'EXPEDITION
N° DE LOTS

N°ATTESTATION DE 
TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU 
FORMULAIRE DUMENT SIGNE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

VENTE DES PRODUITS MARCHANDS

SUBSTANCES 
EXPEDIEES

QUANTITE EXPEDIEE
N°CETIFICAT D'ORIGINE N°CVE/OCC

N°DECLARATION 
MODELE EB

CONTRAT 
DE VENTE 

CIF/FOB

POSTE DE 
SORTIE
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REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE 

CUIVRE CATHODE 

 

Centre d’exploitation : Site STL    Feuille N°26 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                     

Localité/Secteur : LUBUMBASHI                                                                                                                                      

 Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                                                                      Novembre 2025   
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*Droit minier d'exploitation.                 

 _L'Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 2932 tonnes par an des cathodes de Cuivre à partir d'une alimentation de 25000 tonnes 
d'alliage avec une teneur d’alimentation de 13,70% C            

  - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et 
les infrastructures existantes, bien que des défis opérationnels et environnementaux nécessitent une attention souten 

    * Pour toutes substances minérales : Cathode de Cuivre.         

L'obtention de cathode de Cuivre se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,        

L’alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme trois phases dont 
Gazeuse, Scorie et Métal, après granulation du métal, il y a obtention de l'alliage. 

 Ce dernier est broyé puis lixivié, les solides résiduels de la première lixiviation passent à la deuxième lixiviation, la solution obtenue (PLS 2) est 
envoyée à l'Extraction par solvant du Cuivre, puis à l'Electrolyse jusqu’à l’obtention des cathodes de Cuivre.            

OBSERVATIONS

TONNAGE TENNEUR TENNEUR DENOMINATION ADRESSE
N°  % CU %H2O

12/12/2025 STL/CU/025/018
00046 HK DIV MIN 

16/12/2025
011/STL/2025 CUIVRE CATHODE 32,569 99,99 CD 1153130 KASUMBALESA SUBROSA TRADING DWC LLC

BUSINESS CENTRE ,DUBAI 
WORLD  P.O BOX 712590 , 

DUBAI UNITED ARAB 
EMIRATES

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

12/12/2025 STL/CU/025/019
00045 HK DIV MIN 

16/12/2025
012/STL/2025 CUIVRE CATHODE 32,263 99,99 CD 1153131 KASUMBALESA SUBROSA TRADING DWC LLC

BUSINESS CENTRE ,DUBAI 
WORLD  P.O BOX 712590 , 

DUBAI UNITED ARAB 
EMIRATES

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

26/11/2025 STL/CU/025/016
00089 HK DIV MIN DU 

27/11/2025
011/STL/2025 CUIVRE CATHODE 32,429 99,99 CD 1142756 DEC 1523558-EB KASUMBALESA TRAFIGURA PTE LTD

29-00 COLLYER QUAY 
OCEAN financial Center 

N°10 SINGAPORE

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

99,99
97,261TOTAL

MOYENNE

DATE 
D'EXPEDITION

N° DE LOTS
N°ATTESTATION DE 

TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU 
FORMULAIRE DUMENT SIGNE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

SUBSTANCES EXPEDIEES
QUANTITE EXPEDIEE

N°CETIFICAT D'ORIGINE
N°CVE/

OCC
N°DECLARATION 

MODELE EB

CONTRAT DE 
VENTE 

CIF/FOB

POSTE DE 
SORTIE

DESTINATAIRE

12/12/2025

12/12/2025

27/11/2025

DATE
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REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE 

HYDROXYDE DE GERMANIUM 
Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                                                                                    Feuille N°27 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie   

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                                   Novembre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA  
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*Droit minier d'exploitation.           

  -Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité : l'Hydroxyde de Germanium.  

L’Usine Hydrométallurgique est conçue pour produire 3 922 tonnes par an d'hydroxyde de Germanium à partir d'une alimentation de 25000 tonnes 
d'alliage avec une teneur de 0,25% Ge.              

 - L'approche globale de cette étude de faisabilité semble être positive et justifiée, basée sur les ressources disponibles, les données financières et 
les infrastructures existantes, bien que des défis opérationnels et environnementaux nécessitent une attention soutenue.               

* Pour toutes substances minérales : Hydroxyde de Germanium.                 
L'obtention des hydroxydes de Germanium se fait en deux volets, la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie,                      

 La scorie sèche et le coke sont alimentés dans le four électrique à électrode à la température autour de 1400 °C, Il se forme trois phases dont 
Gazeuse, Scorie et Métal. Après la granulation du métal, il y a obtention de l'alliage, ce dernier est broyé puis lixivié, la solution obtenue (PLS) passe 
par les opérations de purification des phases, la précipitation jusqu’à ' à l'obtention des hydroxydes de Germanium.               

TONNAGE TENNEUR TENNEUR DENOMINATION ADRESSE
N°  %Ge %H2O

23/10/2025 STLGE/050
000125 HK DIV MIN 

27/10/2025
028/STL/2025 HYDROXYDE DE GERMANIUM 32,522 1,310 22,45 CD 1137252 DEC1588393-EB KASUMBALESA UMICORE PTE LTD

RUE 31 BROEKSTRAAT 
DU MARAIS , 1000 

BRUSSELS Belgique

32,522

MOYENNE

TOTAL

LES CVEE NON 
ENCORE 

DISPONIBLES A 
L'OCC

OBSERVATIONSPOSTE DE 
SORTIE

DESTINATAIRE

23/10/2025

DATE

DATE 
D'EXPEDITION

N° DE LOTS
N°ATTESTATION DE 

TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU 
FORMULAIRE DUMENT SIGNE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

SUBSTANCES EXPEDIEES
QUANTITE EXPEDIEE

N°CETIFICAT D'ORIGINE
N°CVE/

OCC
N°DECLARATION 

MODELE EB
CONTRAT DE VENTE 

CIF/FOB
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REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

                                                                                      OXYDE DE ZINC 

                                                                    Feuille N°6 

Centre d’exploitation : Site STL    

Nature du gisement : Rejet Miniers (Terril)              

Types de substances exploitées : Scorie 

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie                                                                                                                                                            Mois/ Année : Décembre 2025  

Localité/Secteur : LUBUMBASHI 

Province : HAUT-KATANGA        
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6.2. REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES  

CATHODE DE CUIVRE 
                          

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                                                                             Feuille N°7 

Nature du gisement : Rejet Miniers (Terril)              

Types de substances exploitées : Scorie 

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                     Mois/ Année : Décembre 2025  

Localité/Secteur : LUBUMBASHI 

Province : HAUT-KATANGA      
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6.3. REGISTRE DES EXTRACTIONS MÉTALLURGIQUES 

HYDROXYDE DE GERMANIUM 

Centre d’exploitation : Site STL    

Nature du gisement : Rejet Miniers (Terril)                                         Feuille N°8 

Types de substances exploitées : Scorie 

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                                                     Mois/ Année : Décembre 2025  

Localité/Secteur : LUBUMBASHI 

Province : HAUT-KATANGA 

 

 



 

22 

  

                                                        

D
A

T
E

  
 

N
A

T
U

R
E

 D
E

S
 M

IN
E

R
A

IS
 

T
R

A
IT

E
S

 E
T

 L
E

U
R

 

P
R

O
V

E
N

A
N

C
E

 

T
O

N
N

A
G

E
 A

L
IM

E
N

T
E

 E
T

 

T
E

N
E

U
R

 

T
O

N
N

A
G

E
 T

R
A

IT
E

 E
T

 

T
E

N
E

U
R

 

P
O

ID
S

 D
U

 M
É

T
A

L
 

R
É

C
U

P
È

R
E

 (
T

O
N

N
E

S
) 

T
E

N
E

U
R

 D
U

 M
É

T
A

L
 

R
É

C
U

P
È

R
E

 %
 

F
O

R
M

A
T

 D
U

 P
R

O
D

U
IT

 

M
A

R
C

H
A

N
D

  

T
E

N
E

U
R

 D
E

 R
E

J
E

T
 %

 

P
E

R
T

E
 M

É
T

A
L

 E
N

 %
 

 R
E

N
D

E
M

E
N

T
D

E
S

 

T
R

A
IT

E
M

E
N

T
S

 E
N

 %
  

T
E

N
E

U
R

 E
N

 I
M

P
U

R
E

T
É

 

N
U

IS
IB

L
E

  
 

T
E

N
E

U
R

 E
N

 É
L

É
M

E
N

T
S

 

A
S

S
O

C
IE

S
 V

A
L

O
R

IS
A

B
L

E
S

  
 

STOCK DE 

PRODUITS 

MARCHANDS 

H
E

U
R

E
 D

E
 M

A
R

C
H

E
 

O
B

S
E

R
V

A
T

IO
N

S
 

D
É

B
U

T
 

M
O

IS
 

F
IN

 M
O

IS
 

0
1
/1

2
/2

0
2

5
–
3

1
/1

2
/2

0
2

5
 

Alliage 

obtenu après 

la fusion de 

la scorie 

6
0

2
,0

2
 t

o
n

n
es

 d
’

al
li

ag
e 

(0
,3

3
%

 G
e)

 

6
0

2
,0

2
 t

o
n

n
es

 d
’

al
li

ag
e 

(0
,3

3
%

 G
e)

 

1
,0

2
7

 t
o

n
n

es
 d

e 
g
er

m
an

iu
m

 m
ét

al
, 

co
rr

es
p
o
n
d
an

t 
à 

9
5

,9
2
 t

o
n

n
es

 d
'h

y
d

ro
x
y
d
e 

d
e 

g
er

m
an

iu
m

 d
'u

n
e 

te
n

eu
r 

d
e 

1
,5

3
 %

 G
e 

et
 d

'u
n
e 

h
u
m

id
it

é 
d
e 

3
0
 %

  

H
2
O

. 

1
,5

3
%

 G
e 

H
y
d
ro

x
y
d
e 

d
e 

G
er

m
an

iu
m

 

0,44%Cu 

0,20%Co 

0,12%Ge 

9,14%Fe 

 

  

4
8
,2

9
%

 G
e 

5
1
,7

1
%

G
e 

 0,001 ppm 

2
8

0
,3

2
 t

o
n

n
es

 

3
7

6
,2

4
 t

o
n

n
es

 

7
3
5
,1

8
 h

eu
re

s 

E
n

 d
éc

em
b

re
 2

0
2

5
, 
la

 S
T

L
 a

 e
n

re
g
is

tr
é 

u
n

e 

p
ro

d
u

ct
io

n
 d

e 
9

5
 9

2
2

 t
o
n

n
es

, 
sa

n
s 

to
u

te
fo

is
 

ré
a

li
se

r 
d

e 
v
en

te
s.

 U
n

 v
o
lu

m
e
 d

e 
9
3
,0

5
4
 t

o
n

n
es

, 

ra
tt

a
ch

é 
à
 u

n
e 

v
en

te
 c

o
n

cl
u

e 
en

 j
u

in
 2

0
2
5
, 

a
 é

té
 

p
ré

le
v

é 
su

r 
le

s 
ré

se
rv

es
. 
À

 l
'i

ss
u

e 
d

e 
ce

s 

m
o

u
v

em
en

ts
, 
le

 s
to

ck
 a

ct
u

a
li

sé
 s

'é
lè

v
e 

d
és

o
rm

a
is

 à
 3

7
6
,2

3
6
 t

o
n

n
es

. 

 
 

  

  

  

  

 

  



 

49 

REGISTRE DES VENTES 

OXYDE DE ZINC 

 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                    Feuille N°25 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                Décembre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA                        
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N°  DATE
Quantité(TN)

HUMIDE
Quantité(TN)  

SECHE
Teneurs 

(%)
% H2O Prix unitaire USD Prix total USD

Prix du 
marché

M
o

d
a

li
té

s
 d

e
 

ré
g

lè
m

e
n

t 
d

u
 p

ri
x

 
d

e
 v

e
n

te

T
ra

n
s

p
o

rt

A
s

s
u

ra
n

c
e

A
n

a
ly

s
e

C
o

m
e

rc
ia

li
s

a
ti

o
n

%Zn % H2O % Pb % Fe $ $
28/11/2025 POUSSIERES DE ZINC STL/025/092 28/11/2025 197,01 180,13 75,97 8,57 3,46 0,30 2046 368624 BANCAIRE 83926 24799
10/12/2025 POUSSIERES DE ZINC STL/025/093 10/12/2025 474,07 425,33 73,23 10,28 3,67 0,33 1912 813234 BANCAIRE 201953 59956
11/12/2025 POUSSIERES DE ZINC STL/025/094 11/12/2025 118,35 106,75 74,29 9,80 3,87 0,30 1912 204107 BANCAIRE 50417 9909
16/12/2025 POUSSIERES DE ZINC STL/025/095 16/12/2025 395,73 355,60 75,17 10,14 3,45 0,22 1912 679907 BANCAIRE 168581 49881

74,44 9,90 3,58 0,29

1185 1068 2065873TOTAL 

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS
FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA 

REDEVANCE MINIERE

NATURE DES 
PRODUITS 

MARCHANDS

N° ET DATE DU 
FORMULAIRE DE 

A L'ETRANGER

Impurités nuisibles 
Teneurs

MOYENNE
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*Droit minier d'exploitation.           

 Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité : l'oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scories. L'étude de 

faisabilité de la partie pyrométallurgique a été réalisée par la Gécamines, Mr. George Forrest (GGF) et l'Outokumpu Mining Group (OMG), avec 

pour objectif de recycler la scorie provenant du terril sur une période de 20 ans.         

      

* Pour toute substance minérale : Oxyde de Zinc.            

  

*****Annexer :                

*L'oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie, car la matière première est le rejet des fours de fusion (pyrométallurgie). 

L'alimentation de la scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrodes à une température d'environ 1400 °C génère trois phases : 

gazeuse, scorie et métal. La phase gazeuse est aspirée dans la conduite équipée d'un dispositif de refroidissement, ce qui permet la condensation 

solide et ainsi l'obtention d'oxyde de zinc. 

Observations ou recommandations de l'inspecteur de la Direction des Mines ….........................................................................  
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REGISTRE DES VENTES 

CUIVRE CATHODE 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                                   Feuille n°26 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                     

Localité/Secteur : LUBUMBASHI                                                                                                                                      

 Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                                 Décembre 2025   
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N°  DATE
Quantité 

(TONNES)
Teneurs 

%
Teneurs 

%H2O
Impurités 
nuisibles

Teneurs Prix unitaire USD PRIX TOTAL USD
Prix du 
marché

Modalités 
de 

réglèment 
du prix de 

vente

T
ra

n
s

p
o

rt

A
s

s
u

ra
n

c
e

A
n

a
ly

s
e

C
o

m
e

rc
ia

li
s

a
ti

o
n

12/12/2025 CUIVRE CATHODE STL/CU/025/011 12/12/2025 32,26 99,99 10800,01 348440,72 BANCAIRE 16134

12/12/2025 CUIVRE CATHODE STL/CU/025/012 12/12/2025 32,57 99,99 10800,01 351745,53 BANCAIRE 16134

99,99

64,83 700 186 32 268TOTAL TOTAL 

DATE DE 
VENTE

PRODUITS VENDUS

MOYENNE

FRAIS DEDUCTIBLES POUR CALCUL DE LA 
REDEVANCE MINIERE

NATURE DES PRODUITS 
MARCHANDS

N° ET DATE DU FORMULAIRE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

VENTE DES PRODUITS 
A L'ETRANGER
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*Droit minier d'exploitation.           

**Annexer :           

 _Projet d'Usine Hydrométallurgique : Production de Cathodes de Cuivre 

L'usine est conçue pour produire 2 932 tonnes par an de cathodes de cuivre, à partir d'une alimentation de 25 000 tonnes d'alliage présentant 

une teneur de 13,70 % Cu.  

L'approche globale de cette étude de faisabilité est positive et justifiée. Elle s'appuie sur les ressources disponibles, les indicateurs financiers 

favorables et les infrastructures existantes. Toutefois, les défis opérationnels et environnementaux identifiés nécessiteront une attention soutenue. 

 Annexe : 

L'obtention des cathodes de cuivre repose sur un couplage entre la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie, suivant les étapes ci-dessous : 

➢ Phase Pyrométallurgique : Des scories sèches et du coke sont introduits dans un four électrique à électrodes à une température 

d'environ 1 400 °C. Ce processus génère trois phases : gazeuse, scorie et métal. Après granulation du métal en fusion, on obtient l'alliage de 

cuivre. 

➢ Phase Hydrométallurgique : L'alliage obtenu est broyé, puis soumis à une lixiviation étagée : 

➢ Les solides résiduels de la première lixiviation subissent une seconde lixiviation. 

➢ La solution riche résultante (PLS 2) est acheminée vers l'unité d'extraction par solvant (SX). 

➢ Enfin, le cuivre est récupéré par électrolyse (EW) pour l'obtention finale des cathodes de cuivre. 
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REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE 

OXYDE DE ZINC 

 

Centre d’exploitation : Site STL                                                                                                                            Feuille N°28 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : Scorie    

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                 Décembre 2025 

Localité/Secteur : LUBUMBASHI    

Province : HAUT-KATANGA                   
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OBSERVATIONS

TONNAGE HUMIDE
TONNAGE 

SECHE
TENEU

R %
% H2O DENOMINATION ADRESSE

N°  

28/11/2025
STLZN/025/369à372

,374
00019-00021-00029 HK 
DIV MIN DU 04/12/2025

STL/025/092
POUSSIERES DE 

ZINC
197,009 180,125 75,97 8,57

CD 1142086 - CD 
1142085 - CD 1142084 

DEC 1602128 -

EB

KASUMBALES
A

TRAFIGURA Pte Ltd

TRAFIGURA Pte Ltd, 
29-00 Collyer 
Quay, Ocean 

Financial, Centre 
N°: 10 Singapour

10/12/2025 STLZN/025/375-386

00094-00075-00074-
00073-00072-00071-
00070-00069-00068-

00067-00066-00065 HK 
DIV MIN DU 12/12/2025

STL/025/093
POUSSIERES DE 

ZINC
474,068 425,334 73,23 10,28

CD 1141736-CD 
1141735-CD 1141734-

CD 1141733-
CD1141732-CD 

1141731-CD 1141730 
CD 1141729-CD 

1141728-CD 1141727-
CD 1141726-CD 

1141725

DEC 1602128 -

EB

KASUMBALES
A

TRAFIGURA Pte Ltd

TRAFIGURA Pte Ltd, 
29-00 Collyer 
Quay, Ocean 

Financial, Centre 
N°: 10 Singapour

11/12/2025
STLZN/025/373,387-

388
00095-00097 HK DIV 
MIN DU 12/12/2025

STL/025/094
POUSSIERES DE 

ZINC
118,349 106,751 74,29 9,80

CD 1141867 - CD 
1141868

DEC 1602128 -

EB

KASUMBALES
A

TRAFIGURA Pte Ltd

TRAFIGURA Pte Ltd, 
29-00 Collyer 
Quay, Ocean 

Financial, Centre 
N°: 10 Singapour

16/12/2025 STLZN/025/389-398

00088-00086-00087-
00085-000084-00083-
00082-00081-00080-
00079-HK DIV MIN DU 

19/12/2025

STL/025/095 POUSSIERES DE ZINC 395,729 355,602 75,17 10,14

CD 1153151-CD 
1153150-CD 1153149-

CD 1153147-CD 
1153145- CD 11531441 -

CD 1153143 - CD 
1153142 - CD 1153146

DEC 1602128 -

EB

KASUMBALES
A

TRAFIGURA Pte Ltd

TRAFIGURA Pte Ltd, 
29-00 Collyer 
Quay, Ocean 

Financial, Centre 
N°: 10 Singapour

74,44 9,90

1185,155 1067,812

DATE

28/11/2025

10/12/2025

11/12/2025

16/12/2025

TOTAL

MOYENNE

DESTINATAIRE
DATE 

D'EXPEDITION
N° DE LOTS

N°ATTESTATION DE 
TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU FORMULAIRE DUMENT SIGNE 
DE DECLARATION D'ORIGINE ET DE VENTE DES PRODUITS 

MARCHANDS

SUBSTANCES 
EXPEDIEES

QUANTITE EXPEDIEE
N°CETIFICAT D'ORIGINE

N°CVE/OC
C

N°DECLARATIO
N MODELE EB

CONTRAT 
DE VENTE 
CIF/FOB

POSTE DE 
SORTIE
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*Droit minier d'exploitation.           

 Description des produits marchands conforme à l'étude de faisabilité : l'oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scories. L'étude de faisabilité 

de la partie pyrométallurgique a été réalisée par la Gécamines, Mr. George Forrest (GGF) et l'Outokumpu Mining Group (OMG), avec pour objectif de 

recycler la scorie provenant du terril sur une période de 20 ans.            

   

* Pour toute substance minérale : Oxyde de Zinc.              

*****Annexer :                

*L'oxyde de zinc est obtenu à partir de la fusion de scorie, car la matière première est le rejet des fours de fusion (pyrométallurgie). L'alimentation de la 

scorie sèche et du coke dans le four électrique à électrodes à une température d'environ 1400 °C génère trois phases : gazeuse, scorie et métal. La phase 

gazeuse est aspirée dans la conduite équipée d'un dispositif de refroidissement, ce qui permet la condensation solide et ainsi l'obtention d'oxyde de zinc. 

Observations ou recommandations de l'inspecteur de la Direction des Mines ….........................................................................  
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REGISTRE DES EXPEDITIONS ET DES AUTORISATIONS D'ORIGINE 

CUIVRE CATHODE 

 

Centre d’exploitation : Site STL          Feuille N°29 

Nature du gisement : Rejet Miniers    

Types de substances exploitées : la scorie     

Méthode(s) d’exploitation : Pyrométallurgie et Hydrométallurgie                                                                                                     

Localité/Secteur : LUBUMBASHI                                                                                                                                      

 Province : HAUT-KATANGA                                                                                                                                          Décembre 2025   
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OBSERVATIONS

TONNAGE TENNEUR TENNEUR DENOMINATION ADRESSE
N°  % CU %H2O

12/12/2025 STL/CU/025/018
00046 HK DIV MIN 

16/12/2025
011/STL/2025 CUIVRE CATHODE 32,569 99,99 CD 1153130 KASUMBALESA SUBROSA TRADING DWC LLC

BUSINESS CENTRE ,DUBAI 
WORLD  P.O BOX 712590 , 

DUBAI UNITED ARAB 
EMIRATES

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

12/12/2025 STL/CU/025/019
00045 HK DIV MIN 

16/12/2025
012/STL/2025 CUIVRE CATHODE 32,263 99,99 CD 1153131 KASUMBALESA SUBROSA TRADING DWC LLC

BUSINESS CENTRE ,DUBAI 
WORLD  P.O BOX 712590 , 

DUBAI UNITED ARAB 
EMIRATES

CVEE NON ENCORE 
OBTENU DE L'OCC

99,99

64,832TOTAL
MOYENNE

DATE 
D'EXPEDITION

N° DE LOTS
N°ATTESTATION DE 

TRANSPORT

N° ET DATE DE RETRAIT DU 
FORMULAIRE DUMENT SIGNE DE 
DECLARATION D'ORIGINE ET DE 

SUBSTANCES EXPEDIEES
QUANTITE EXPEDIEE

N°CETIFICAT D'ORIGINE
N°CVE/

OCC
N°DECLARATION 

MODELE EB

CONTRAT DE 
VENTE 

CIF/FOB

POSTE DE 
SORTIE

DESTINATAIRE

12/12/2025

12/12/2025

DATE
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*Droit minier d'exploitation.              

 _ Production de Cathodes de Cuivre 

L'usine est conçue pour produire 2 932 tonnes par an de cathodes de cuivre, à partir d'une alimentation de 25 000 tonnes d'alliage présentant 

une teneur de 13,70 % Cu.  

L'approche globale de cette étude de faisabilité est positive et justifiée. Elle s'appuie sur les ressources disponibles, les indicateurs financiers 

favorables et les infrastructures existantes. Toutefois, les défis opérationnels et environnementaux identifiés nécessiteront une attention soutenue. 

 Annexe : 

L'obtention des cathodes de cuivre repose sur un couplage entre la pyrométallurgie et l'hydrométallurgie, suivant les étapes ci-dessous : 

➢ Phase Pyrométallurgique : Des scories sèches et du coke sont introduits dans un four électrique à électrodes à une température 

d'environ 1 400 °C. Ce processus génère trois phases : gazeuse, scorie et métal. Après granulation du métal en fusion, on obtient l'alliage 

de cuivre. 

➢ Phase Hydrométallurgique : L'alliage obtenu est broyé, puis soumis à une lixiviation étagée : 

➢ Les solides résiduels de la première lixiviation subissent une seconde lixiviation. 

➢ La solution riche résultante (PLS 2) est acheminée vers l'unité d'extraction par solvant (SX). 

➢ Enfin, le cuivre est récupéré par électrolyse (EW) pour l'obtention finale des cathodes de cuivre. 

 


